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Rekvalifikační program byl vytvořen v rámci projektu UNIV 3  - Podpora procesu uznávání, který realizovalo Ministerstvo školství, mládeže a tělovýchovy ve spolupráci s Národním ústavem pro vzdělávání, školským poradenským zařízením a zařízením pro další vzdělávání pedagogických pracovníků, s finanční podporou Evropského sociálního fondu a státního rozpočtu ČR.

Více informací o projektu najdete na www. nuv.cz/univ3.
Vážené kolegyně, vážení kolegové,

tento rekvalifikační program, který vznikl v rámci projektu UNIV 3 ve spolupráci se středními odbornými školami, je určen jako pomůcka pro vzdělávací instituce při přípravě rekvalifikačních programů k získání kvalifikace uvedené v Národní soustavě kvalifikací (NSK) a jejich akreditace.

Má charakter modelového vzdělávacího programu, tzn. že se předpokládá jeho doplnění nebo úprava v návaznosti na vzdělávací podmínky školy nebo jiné vzdělávací instituce a plánovanou organizaci vzdělávání (rekvalifikačního kurzu). Zohlednit je třeba také potřeby dopracování na základě požadavků MŠMT k akreditaci a realizaci rekvalifikačních programů (www.msmt.cz/vzdelavani/dalsivzdelavani/rekvalifikace).

 Zejména je třeba ověřit platnost kvalifikačního a hodnoticího standardu NSK dané kvalifikace, podle kterých byl rekvalifikační program vytvořen. Tzn. ověřit, zda od doby vytvoření tohoto rekvalifikačního programu nedošlo k inovaci příslušných standardů, neboť rekvalifikační program k získání profesní kvalifikace musí být v souladu s platnými standardy. 
Projektový tým UNIV 3 
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 1. Identifikační údaje rekvalifikačního programu

	Název rekvalifikačního vzdělávacího programu
	Opravář malé zemědělské mechanizace (41-029-H)

	Platnost hodnoticího standardu, dle kterého byl program vytvořen
	Platný od 15. 8. 2012

	Název vzdělávací instituce
	

	Adresa vzdělávací instituce
	

	WWW vzdělávací instituce
	

	Kontaktní osoba
	

	Typ programu dalšího vzdělávání
	Rekvalifikační vzdělávací program – příprava na získání profesní kvalifikace dle zákona 179/2006 Sb.

	Vstupní požadavky na uchazeče
	Minimálně základní vzdělání, 
řidičský průkaz skupiny T, svářečský průkaz- základní zkouška podle ČSN 05 07 05

	Podmínky zdravotní způsobilosti uchazeče
	Podmínky zdravotní způsobilosti jsou uvedeny na www.nsp.cz

	Forma výuky
	Prezenční

	Délka výuky 
	255 hodin (64 hod. teoretická výuka (teorie), 191 hod. praktická výuka (praxe))

	Způsob ukončení 
	Zkouška k získání profesní kvalifikace Opravář malé zemědělské mechanizace (41-029-H) dle zákona č.179/2006 Sb.

	Získaná kvalifikace
	Profesní kvalifikace Opravář malé zemědělské mechanizace (41-029-H)

	Certifikáty
	Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu

Osvědčení o získání profesní kvalifikace

	Pracovní činnost, pro niž bude rekvalifikace uskutečňována
	Opravář malé zemědělské mechanizace

	Jména garantů odborné úrovně rekvalifikace a řádného provádění závěrečných zkoušek
	Garant kurzu:

Autorizovaná osoba:

	
	


2. Profil absolventa
Cílem rekvalifikačního programu je připravit uchazeče na úspěšné vykonání zkoušky konané v souladu s hodnoticím standardem profesní kvalifikace Opravář malé zemědělské mechanizace (41-029-H) dle zákona č. 179/2006 Sb. a na řádný výkon této profesní kvalifikace v praxi.
Za tímto účelem je rekvalifikační program vytvořen v plném souladu s kvalifikačním a hodnoticím standardem profesní kvalifikace, které jsou uvedeny v Národní soustavě kvalifikací. Uvedené standardy jsou platné od 15. 8. 2012.
Výsledky vzdělávání
Absolvent rekvalifikačního programu je schopen:
· Číst a používat technické podklady v oblasti opravárenství;
· stanovit pracovní postup, prostředky a metody v oblasti opravárenství;
· ručně obrábět a zpracovávat kovové materiály, popř. plasty;
· provádět jednoduché technologické úkony při strojním obrábění technických materiálů a renovaci součástí;
· používat základní renovační metody při obnově součástí malé zemědělské mechanizace;
· provádět demontáž, montáž a seřizování malé zemědělské mechanizace;
· provádět údržbářské a opravárenské práce na malé zemědělské mechanizaci;
· odzkoušet funkčnost opraveného stroje, zařízení nebo vozidla;
· diagnostikovat poruchy s využitím přístrojů a stanovit způsob opravy;
· posoudit stupeň opotřebení a funkční způsobilost jednotlivých součástí s ohledem na optimální provoz;
· posoudit vliv pracoviště na životní prostředí a přijímat opatření k zabránění negativním následkům;
· obsluhovat malou zemědělskou mechanizaci.
.
Možnosti pracovního uplatnění absolventa
Absolvent rekvalifikačního programu se může uplatnit v  zemědělských podnicích, v podnicích pečujících o městskou zeleň  a  v  opravárenských nebo výrobních podnicích zabývajících se zemědělskou technikou na pozici opraváře. 

3. Charakteristika rekvalifikačního programu 
Pojetí a cíle rekvalifikačního programu
Cílem rekvalifikačního programu je připravit uchazeče na úspěšné vykonání zkoušky konané v souladu s hodnoticím standardem profesní kvalifikace Opravář malé zemědělské mechanizace (41-029-H).
Vzdělávací program je rozdělen do 7 modulů. Pro úspěšné uplatnění absolventů programu v praxi budou v průběhu výuky rozvíjeny nejen kompetence obsažené ve kvalifikačním standardu NSK, ale i obecné dovednosti jako samostatnost, odpovědnost, kvalita, flexibilita, řešení problémů. Důraz bude kladen také na dodržování pravidel BOZP.
Organizace výuky
Rekvalifikační program je organizován jako kurz, jeho celková hodinová dotace činí 255 hodin, forma výuky je prezenční. 
Výuka zahrnuje část teoretickou a část praktickou.

Teoretická výuka v rozsahu 64 hodin je zaměřena na získání potřebných teoretických vědomostí. Délka teoretické vyučovací hodiny je 45 minut. 
Praktická výuka v rozsahu 191 hodin je zaměřena na nácvik dovedností a praktických činností. Délka vyučovací hodiny praktické výuky je 60 minut.

Praxe je realizována v souladu se zákoníkem práce. Výuka nepřesáhne 8 hodin denně (plus přestávky).

Na začátku teoretické a praktické výuky budou účastníci seznámeni s BOZP.
Teoretická výuka se uskutečňuje v běžné učebně vybavené dataprojektorem a osobními PC s přístupem na internet a učebními pomůckami. 

Praktická výuka se uskutečňuje v odborných učebnách a dílnách, které jsou vybaveny v souladu s požadavky příslušného hodnoticího standardu. Praktická výuka může probíhat také na pracovištích zaměstnavatelů, která disponují uvedeným zařízením.

Prostorové, materiální a technické zabezpečení výuky

Pro zajištění praktické výuky je třeba mít k dispozici minimálně následující vybavení:
· Pracoviště na údržbu, diagnostiku, seřizování a opravy malé zemědělské mechanizace, traktorů a motorových vozidel;
· malou zemědělskou mechanizaci;
· dílenské příručky a další technickou dokumentaci mechanizačních prostředků;
· PC s připojením na internet.
Lektorské zabezpečení výuky

Požadovaná kvalifikace lektorů programu: 

a) Odborná způsobilost:

· vysokoškolské vzdělání v akreditovaném studijním programu studijního oboru, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu nebo
· vyšší odborné vzdělání v akreditovaném vzdělávacím programu VOŠ, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu, nebo
· střední vzdělání s maturitní zkouškou v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu,
b) Pedagogická způsobilost:

· bakalářské vzdělání v programu v oblasti pedagogických věd zaměřeném na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšné absolvování programu celoživotního vzdělávání uskutečňovaného VŠ, který je zaměřen na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšně ukončený certifikovaný kurz lektora, nebo
· úspěšně ukončené studium pedagogiky.
c) Odborná praxe:

Nejméně 2 roky odborné praxe, 3 roky pedagogické praxe (alespoň jeden lektor).
d) Lektor praktické výuky (praxe) v programech na úrovni H disponuje navíc výučním listem v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu, nebo kvalifikací učitele odborného výcviku v oboru vzdělání v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu.

Vedení dokumentace kurzu
V souvislosti s kurzem je vedena dokumentace o: 
a) Zahájení vzdělávání (vstupní dotazník účastníka vzdělávání, včetně uvedení jeho identifikačních údajů a kopie dokladu o dosaženém stupni nejvyššího dosaženého vzdělání).

b) Průběhu vzdělávání („třídní kniha“ ve které bude uvedeno datum konání výuky, hodinový rozsah výuky s rozdělením na teoretickou a praktickou výuku, konkrétní obsah výuky, evidence účastníků výuky, jméno a podpis vyučujícího). 
c) Ukončení vzdělávání (evidence účastníků u závěrečné zkoušky, kopie vydaných certifikátů – potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu a Osvědčení o získání profesní kvalifikace).
Poznámka:Tyto doklady jsou ve vzdělávací organizaci uchovávány po dobu platnosti akreditace, popř. do doby ukončení kurzu zahájeného v době platnosti udělené akreditace.

Kopie vydaných certifikátů jsou ve vzdělávací instituci uchovávány v souladu se zákonem o archivnictví.
Vzory certifikátů a podmínky jejich vydávání jsou uvedeny na Vzory osvědčení a podmínky jejich vydávání jsou uvedeny na http://www.msmt.cz/vzdelavani/dalsivzdelavani/rekvalifikace
Metodické postupy výuky

Základními metodami jsou:

· Výklad, 
· demonstrace,
· vysvětlování,
· instruktáž,
· praktický nácvik,
· samostatná práce pod dohledem lektora.
Lektor bude přizpůsobovat výuku všem relevantním podmínkám, zejména skutečnosti, že se jedná o dospělé účastníky vzdělávání. Bude spojovat teorii s praxí a využívat praktických zkušeností účastníků, dbát na přiměřenost, individuální přístup, názornost a trvanlivost získaných znalostí a dovedností. Důraz je kladen na praktickou výuku, která tvoří většinu programu
Postupy hodnocení výsledků výuky

Vzdělávání v jednotlivých modulech je ukončeno zápočtem.

Účastníci budou hodnoceni podle kritérií (parametrů) stanovených v jednotlivých modulech a účasti ve výuce. 
V průběhu výuky všech modulů bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru s účastníky (problémového dotazování) a výsledků jejich dílčích prací rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor na základě svého pozorování rozhodne, že účastník disponuje všemi požadovanými kompetencemi, započte účastníkovi modul. 

Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník dosáhl všech požadovaných výstupů modulu, zadá účastníkovi úkol, na jehož splnění bude mít účastník novou možnost prokázat, že potřebnými kompetencemi skutečně disponuje. 

Jestliže absolvent dosáhne alespoň 80% účasti na vzdělávání (v kurzu), vystaví se mu Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu.

Vzdělávání v rekvalifikačním programu je ukončeno vykonáním zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání, ve znění pozdějších předpisů. Dokladem o úspěšném vykonání zkoušky je Osvědčení o získání profesní kvalifikace.
4. Učební plán
	Název vzdělávací instituce
	Adresa vzdělávací instituce

	Opravář malé zemědělské mechanizace (41-029-H)

	

	Název modulu
	Kód modulu
	Hodinové dotace
	Způsob

ukončení modulu

	
	
	Teoretická 

výuka
	Praktická výuka
	

	

	POVINNÉ MODULY

	Technická dokumentace
	TED
	10
	10
	zápočet

	Obrábění technických materiálů
	OTM
	10
	60
	zápočet

	Demontáž a montáž mechanismů
	DMM
	10
	40
	zápočet

	Diagnostika a posuzování poruch
	DPP
	15
	20
	zápočet

	Údržba, opravy a renovace
	UOR
	12
	36
	zápočet

	Obsluha malé zemědělské mechanizace
	OZM
	5
	20
	zápočet

	Ochrana životního prostředí
	OZP
	2
	5
	zápočet

	
	
	64
	191
	Součty 

	
	
	255
	CELKEM


Optimální trajektorie:

	TED→OTM→DMM→DPP→UOR→OZM→OZP


Vysvětlivky: Šipka mezi kódy modulů (() znamená, že modul za šipkou může být studován až po absolvování modulu před šipkou. Lomítko mezi moduly (/) znamená, že dané moduly mohou být studovány v libovolném pořadí nebo souběžně. Použití závorek znamená, že označená skupina modulů je soudržným celkem z hlediska závaznosti či volitelnosti pořadí.


5. Moduly rekvalifikačního vzdělávacího programu 
	Název modulu
	Technická dokumentace
	Kód
	TED

	Délka modulu
	20 hodin (10 hod. teorie + 10 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Minimálně základní vzdělání

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem je naučit účastníky číst a používat technickou dokumentaci v oblasti opravárenství, k danému úkolu stanovit pracovní postup a zvolit vhodné prostředky.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:
a) Předvést orientaci v normách a v technických podkladech pro zhotovování strojních součástí;
b) vyhledat stanovené údaje z katalogů strojů, dílenských příruček apod.;
c) získat stanovené technické informace s využitím informačních a komunikačních technologií;
d) demonstrovat zadaný úkol na technickém výkresu nebo schematickém náčrtu;
e) vypracovat k zadanému pracovnímu (výrobnímu) úkolu technologický postup s jednotlivými kroky;
f) navrhnout ke zvolenému technologickému postupu potřebné prostředky,



	Učivo / obsah výuky
· Normalizace v technickém kreslení, výkresy-druhy, formáty, měřítka

· Strojnické kreslení – zobrazování, kótování, předpis úchylek, přesnost rozměrů

· Čtení výkresů základních strojních součástí – závity, kolíky, pera, kolíky, hřídele, ložiska
· Vyhledávání stanovených údajů z katalogů strojů, dílenských příruček apod.

· Získání zadané technické informace s využitím ICT

· Sestavování technologických postupů k zadaným výrobním úkolům

· Zásady volby potřebných prostředků k technologickému postupu


	Postupy výuky

Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, práce s informacemi, procvičování pod dohledem lektora.

	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků cvičení rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Účastník správně vyhledá vhodné normy a technické podklady pro zhotovování strojních součástí dle zadání. Výběr správně zdůvodní.
Účastník správně vyhledá stanovené údaje z katalogů strojů, dílenských příruček apod. pro daný úkol. Výběr správně zdůvodní.
Účastník správně vyhledá stanovené technické informace s využitím informačních a komunikačních technologií.  Výběr správně zdůvodní.
Účastník správně demonstruje zadaný úkol na technickém výkresu nebo schematickém náčrtu. Postup správně zdůvodní.
Účastník vypracuje správně technologický postup s jednotlivými kroky pro zadaný úkol. Postup správně zdůvodní.
Správnost a úplnost seznamu navržených prostředků k realizaci zvoleného technologického postupu. Postup účastník správně zdůvodní.


	Doporučená literatura a informační zdroje pro lektory
 KLETEČKA, J., FOŘT, P. Technické kreslení. Praha: Computer Press, 2008. 252 str. ISBN 978-80-2511-887-0.


	Název modulu
	Obrábění technických materiálů
	Kód
	OTM

	Délka modulu
	70 hodin (10 hod. teorie + 60 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul TED

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem je naučit účastníka ručně obrábět a zpracovávat kovové materiály a plasty a zhotovovat jednoduché strojírenské výrobky. Pozornost bude věnována také dodržování zásad BOZP.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Předvést stanovené operace ručního obrábění a zpracování kovových materiálů, popř. plastů (např. řezání, stříhání, pilování, vrtání, broušení, ohýbání aj.) nejméně u tří různých technologií (pokud možno na konkrétním výrobku) s využitím výrobní dokumentace;
b) provést kontrolu dodržení stanovených parametrů dokončené práce (výrobku) s použitím vhodných měřidel;
c) dodržovat zásady BOZP pro ruční obrábění a zpracování kovových materiálů, popř. plastů;
d) předvést stanovené technologické úkony při strojním obrábění technických materiálů nebo renovaci součástí (např. při soustružení, frézování, obrážení, broušení apod.) na konkrétním výrobku s využitím výrobní dokumentace;
e) provést kontrolu dodržení stanovených parametrů dokončené práce (výrobku) s použitím vhodných měřidel;
f) dodržovat zásady BOZP  pro strojní obrábění technických materiálů.

	Učivo / obsah výuky
· Ruční obrábění a zpracování kovových materiálů, popř. plastů

· Ruční řezání kovů: nástroje, proces vzniku třísky, základní řezné úhly pilového zubu, hustota ozubení, rozvod zubu, upínání obrobků, technologie práce

· Stříhání kovů: nástroje, princip stříhání, technologie práce
· Pilování kovů: druhy pilníků podle tvaru zubů, tvary pilníků, upínání obrobků, zásady pilování, obtahování, postup při pilování čtyřhranu
· Plošné měření a orýsování: druhy měření, chyby při měření, druhy a přesnosti měřidel, technologie měření

· Strojní obrábění technických materiálů
· Soustružení: princip, pohyby nástroje a obrobku, druhy a materiály soustružnických nožů, upínání nástrojů a obrobků, druhy soustruhů, základní práce na soustruhu
· Frézování: princip, pohyby nástroje a obrobku, druhy a materiály fréz, upínání nástrojů a obrobků, druhy frézek, základní práce na frézce

· Obrážení: princip, pohyby nástroje a obrobku, druhy a materiály nástrojů, upínání nástrojů a obrobků, základní práce na obrážečce

· Broušení: princip, nástroje, brusivo, pojivo, upínání nástrojů a obrobků, brousící stroje,

základní práce na bruskách  

· Plošné měření a orýsování: druhy měření, chyby při měření, druhy a přesnosti měřidel, technologie měření, toleranční měřidla - kalibry

· Zásady BOZP, PO a ochrany životního prostředí pro ruční a strojní obrábění technických materiálů

	Postupy výuky
Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, instruktáž, předvedení, praktický nácvik, samostatná práce pod dohledem lektora.

	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Dodržení technologických postupů a přesnosti stanovené operace ručního obrábění a zpracování kovových materiálů, popř. plastů dle zadání, soulad výsledku s dokumentací v povolené toleranci.
Správnost postupu a výsledku kontroly dodržení stanovených parametrů dokončené práce (výrobku) s použitím vhodných měřidel. 
Účastník dodržuje zásady BOZP pro ruční obrábění a zpracovávání kovových materiálů, popř. plastů. 
Dodržení technologických postupů a přesnosti stanovené operace strojního obrábění a zpracování kovových materiálů, popř. plastů, dle zadání, soulad výsledku s dokumentací.
Správnost postupu a výsledku kontroly dodržení stanovených parametrů dokončené práce (výrobku) s použitím vhodných měřidel.
Účastník dodržuje zásady BOZP pro strojní obrábění a zpracovávání kovových materiálů, popř. plastů.


	Doporučená literatura a informační zdroje pro lektory

ŘASA, J., GABRIEL, V. Strojírenská technologie 3. Metody, stroje a nástroje pro obrábění, 1. díl. 1. vyd. Praha: Scientia, 2000. ISBN 80 – 7183 – 207 – 3.
ŘASA, J., POKORNÝ, P., GABRIEL, V. Strojírenská technologie 3. Obráběcí stroje pro automatizovanou výrobu, fyzikální technologie obrábění, 2. díl. 1. vyd. Praha: Scientia, 2001. ISBN 80 – 7183 – 227 – 8.


	Název modulu
	Demontáž a montáž mechanismů
	Kód
	DMM

	Délka modulu
	50 hodin (10 hod. teorie + 40 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	 Ukončený modul  OTM

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníka správně provádět demontáže a montáže malé zemědělské mechanizace při dodržení stanovených technologických postupů a doporučení výrobce a zásad BOZP. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:
a) Vysvětlit zásady jednotlivých způsobů demontáže a montáže;
b) provést určené běžné demontážní a montážní práce při opravách malé zemědělské, zahradní, parkové a komunální mechanizace a příslušných energetických prostředků; 

c) předvést obsluhu ručního zvedáku a určených zařízení pro manipulaci s materiálem;
d) předvést použití určených přípravků pro demontáže a montáže mechanismů bez poškození;
e) dodržovat zásady BOZP pro provádění montážních a demontážních prací.

	Učivo / obsah výuky
· Zásady demontáže, odstranění zalomených šroubů
· Mytí, odmašťování, třídění součástí, jejich kontrola

· Přípravky pro demontáže a montáže mechanismů bez poškození

· Obsluha ručního zvedáku a zařízení pro manipulaci s materiálem
· Zásady montáže strojů a ústrojí

· Motory
· Spojky
· Převodovky, rozvodovky
· Pojezdová ústrojí a zařízení 

· Závěsná zařízení a závaží

· Poruchy vyváženosti ústrojí a jejich odstranění

· Montáže převodů – namáhání, jištění

· Kontrola činnosti stroje, seřízení

· Záběh, kontrola technických parametrů strojů

· Zásady BOZP, PO a ochrany životního prostředí při opravárenských pracích


	Postupy výuky
Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, instruktáž, předvedení, praktický nácvik, samostatná práce pod dohledem lektora.

	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Účastník správně vyjmenuje a vysvětlí zásady jednotlivých způsobů demontáže a montáže.
Dodržení technologických postupů demontáže nebo montáže a návaznosti operací pro zadaný úkol, volba vhodných nástrojů a prostředků, soulad s dokumentací, kvalita výsledku, manuální zručnost, dodržení BOZP.  
Správnost postupu obsluhy, zručnost a bezpečnost provedení.
Správnost volby a používání přípravků pro demontáže a montáže mechanismů bez poškození dle zadaného úkolu.
Účastník dodržuje průběžně zásady BOZP pro provádění montážních a demontážních prací.


	Doporučená literatura a informační zdroje pro lektory

GOLASOVSKÝ, K. Technologie oprav. IVVMZeČR Praha, 1994.
KOLOMAZNÍK, M. Stroje a zařízení. IVVMZeČR Praha, 2001. 
POŠTA, J. Opravárenství a diagnostika I. Praha: INFORMATORIUM, 2008, IBSN-978-80-7333-058-3

POŠTA, J. Opravárenství a diagnostika II. Praha: INFORMATORIUM 2002, IBSN 80-86073-88-2

POŠTA, J. Opravárenství a diagnostika III. Praha: INFORMATORIUM 2003, IBSN 80-7333-017-2                                                                                                                                                                  


	Název modulu
	Diagnostika a posuzování poruch
	Kód
	DPP

	Délka modulu
	35 hodin (15 hod. teorie + 20 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul TED, DMM

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníka diagnostikovat poruchy strojů s využitím diagnostických přístrojů, správně posoudit stupeň opotřebení a funkčnost součásti.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Zjistit technický stav určeného motorového vozidla nebo zemědělského stroje pomocí měřidel a diagnostických prostředků;
b) identifikovat závady jednotlivých agregátů, zkontrolovat a nastavit předepsané parametry;
c) zaznamenat a vyhodnotit výsledky diagnostických měření porovnáním s požadavky předpisů pro technický stav vozidla nebo stroje a posoudit předpokládanou životnost;
d) dodržovat zásady BOZP; 

e) posoudit stupeň opotřebení a funkční způsobilost určené součásti s ohledem na optimální provoz a možnost zatížení;
f) doporučit konkrétní opatření pro další provoz součásti a dobu nezbytnou k preventivní opravě.

	Učivo / obsah výuky
· Metody technické diagnostiky

· Metody technické diagnostiky

· Diagnostika motorů

· Diagnostika převodovek a rozvodovek

· Diagnostika palivové soustavy zážehových a vznětových motorů

· Diagnostika elektrického zařízení

· Vliv prostředí na životnost stroje a jeho částí

· Určení period preventivních oprav

· Zásady BOZP, PO a ochrany životního prostředí při práci na vozidlech a strojích


	Postupy výuky

Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, instruktáž, předvedení, praktický nácvik, samostatná práce pod dohledem lektora.

	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.  

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Správná volba a používání měřidel a diagnostických prostředků, správnost vyhodnocení a vysvětlení technického stavu určeného motorového vozidla nebo zemědělského stroje. Postup správně zdůvodní.
Správnost použitého postupu a správnost určení závad jednotlivých agregátů, správnost kontroly a nastavení předepsaných parametrů včetně zdůvodnění.  
Správnost vyhodnocení výsledků diagnostických měření porovnáním s požadavky právních a technických předpisů pro technický stav daného vozidla nebo stroje, správnost posouzení předpokládané životnosti. Postup a závěry správně zdůvodní.
Účastník dodržuje zásady BOZP u plněných úkolů. 
Správnost posouzení stupně opotřebení a funkční způsobilosti určené součásti s ohledem na optimální provoz a možnost zatížení, správné zdůvodnění. 
Správnost a úplnost navržených opatření a jejich zdůvodnění.


	Doporučená literatura a informační zdroje pro lektory

GOLASOVSKÝ, K.: VOKÁL. V. Technologie oprav. IVVMZeČR Praha, 1994. Nové Město nad Cidlinou: AGRODAT

POŠTA, J. Opravárenství a diagnostika I. Praha: INFORMATORIUM, 2008, IBSN 978-80-7333-058-3

POŠTA, J. Opravárenství a diagnostika II. Praha: INFORMATORIUM, 2002, IBSN 80-86073-88-2

POŠTA, J. Opravárenství a diagnostika III. Praha: INFORMATORIUM, 2003, IBSN 80-7333-017-2


	Název modulu
	Údržba, opravy a renovace
	Kód
	UOR

	Délka modulu
	48 hodin (12 hod. teorie + 36 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul DPP

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníka správně, zručně a kvalitně provádět údržbářské a opravárenské práce na malé zemědělské mechanizaci. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:
a) Zvolit vhodnou renovační metodu pro obnovu zadané součásti; 
b) předvést určenou renovační metodu pro obnovu zadané součásti (navařování, tváření apod.);
c) posoudit technickou účelnost a ekonomickou efektivitu provedené renovace;
d) dodržet zásady BOZP pro provádění renovačních metod;

e) vysvětlit systém údržby a oprav zemědělských strojů a zařízení;

f) vysvětlit příčiny poruch strojů a rozeznat druhy opotřebení strojních součástí;

g) provést údržbu určeného mechanizačního prostředku nebo zařízení;

h) určit příčinu konkrétní poruchy a navrhnout opatření k jejímu odstranění;

i) opravit a seřídit určený mechanizační prostředek nebo zařízení podle požadavků na jejich činnost;

j) dodržet zásady BOZP pro opravárenské práce;

k) provést závěrečnou kontrolu provedené opravy;

l) odzkoušet funkčnost opraveného stroje, zařízení nebo vozidla

m) dodržovat zásady BOZP při kontrole. 


	Učivo / obsah výuky
· Obnova součástí na nový a původní rozměr

· Technologie navařování opotřebených součástí

· Metalizace a pokovování

· Plastická deformace

· Nanášení polyamidů

· Metody renovace deformovaných součástí

· Opravy a údržba malé mechanizace

· Kontrola a funkční zkoušky opraveného stroje, zařízení nebo vozidla

· Zásady BOZP, PO a ochrany životního prostředí při údržbářských, opravárenských renovačních pracích

	Postupy výuky

Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, instruktáž, předvedení, praktický nácvik, samostatná práce pod dohledem lektora.

	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Vhodnost zvolené renovační metody pro obnovu zadané součásti a její správné zdůvodnění.
Dodržení technologického postupu zvolené renovační metody, kvalita výsledku. 
Správnost posouzení a zdůvodnění technické účelnosti a ekonomické efektivity provedené renovace. 
Účastník dodržuje zásady BOZP při provádění renovačních metod.
Správnost popisu a zdůvodnění systému údržby a oprav zemědělských strojů a zařízení.
Správnost popisu a zdůvodnění příčin poruch strojů, správné určení a zdůvodnění druhu opotřebení daných strojních součástí.
Dodržení technologického postupu, volba a správné a bezpečné používání nástrojů a pomůcek, kvalita provedené údržby. 
Správné určení a vysvětlení příčiny konkrétní poruchy a správnost navržených opatření k jejímu odstranění.
Správnost postupu a kvalita výsledku opravy a seřízení určeného mechanizačního prostředku nebo zařízení podle požadavků na jeho činnost.
Účastník dodržuje zásady BOZP  při opravárenských pracích.
Správnost postupu a kvalita výsledku průběžné a závěrečné kontroly provedené opravy. 
Správnost postupu provedení zkoušky funkčnosti opraveného stroje, zařízení nebo vozidla. Postup správně zdůvodní.
Účastník dodržuje zásady BOZP  při kontrole a funkčních zkouškách opraveného stroje, zařízení nebo vozidla.


	Doporučená literatura a informační zdroje pro lektory

GSCHEIDLE, R.: Příručka pro automechanika. Praha: SOBOTÁLES, 2001, ISBN 80-85920-76-X

GOLASOVSKÝ, K.: VOKÁL, V.: Technologie oprav. IVVMZeČR Praha, 1994. 
KOLOMAZNÍK, M.: Stroje a zařízení. IVVMZeČR Praha, 2001.
POŠTA, J.: Opravárenství a diagnostika I. Praha: INFORMATORIUM, 2008, ISBN -978-80-7333-058-3
POŠTA, J. Opravárenství a diagnostika II. Praha: INFORMATORIUM, 2002, ISBN 80-86073-88-2
POŠTA, J. Opravárenství a diagnostika III. Praha: INFORMATORIUM, 2003. ISBN 80-7333-017-2


	Název modulu
	Obsluha malé zemědělské mechanizace
	Kód
	OZM

	Délka modulu
	25 hodin (5 hod. teorie + 20 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul UOR

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníka správně obsluhovat malou zemědělskou mechanizaci.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Provést orientační kontrolu technického stavu stroje z hlediska jeho způsobilosti pro splnění zadaného úkolu, případně odstranit zjištěné závady;
b) připojit pracovní adaptér k energetickému celku;
c) seřídit pracovní stroj podle zadaného úkolu, podmínek pracoviště a požadavků na danou činnost;
d) provést přezkoušení funkčnosti kompletní soupravy;
e) předvést obsluhu pracovního stroje při plnění zadaného technologického úkolu (v provozních nebo cvičných podmínkách);
f) dodržet zásady BOZP.

	Učivo / obsah výuky
· Kontrola stroje před zahájením činnosti

· Připojení pracovního stroje k energetickému celku

· Seřízení stroje podle požadavků na činnost

· Přezkoušení funkčnosti soupravy

· Obsluha pracovních strojů
· Zásady BOZP, PO a ochrany životního prostředí při provozu malé zemědělské mechanizace


	Postupy výuky 
Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek (např. návodů od výrobce), instruktáž, předvedení, praktický nácvik.

	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Účastník dodržuje technologický postup při orientační kontrole technického stavu stroje z hlediska jeho způsobilosti pro splnění zadaného úkolu, případně při odstranění zjištěné závady.
Správný postup a funkční připojení pracovního stroje k energetickému celku.
Správnost postupu a kvalita výsledku v souladu se zadaným úkolem. 
Správnost postupu přezkoušení funkčnosti kompletní soupravy.

Dodržení postupu při obsluze stroje, zručnost, kvalita splnění zadaného úkolu. 
Účastník dodržuje zásady BOZP při přípravě a obsluze strojů.


	Doporučená literatura a informační zdroje pro lektory

Z. KRAUS. Malá zemědělská mechanizace. IVV MZČR, 1996.
Příručky pro obsluhu strojů a zařízení malé zemědělské mechanizace


	Název modulu
	Ochrana životního prostředí
	Kód
	OŽP

	Délka modulu
	10 hodin (5 hod. teorie + 5 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul OZM

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníka posoudit vliv opravárenské činnosti na životní prostředí a navrhnout opatření k odstranění nedostatků.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Zhodnotit určené opravárenské pracoviště nebo provoz z hlediska jeho vlivu na životní prostředí;
b) navrhnout opatření k odstranění zjištěných nedostatků a zabránění negativním následkům.

	Učivo / obsah výuky

· Vliv opravárenské činnosti na životní prostředí - faktory ovlivňující životní prostředí v okolí opravny malé zemědělské mechanizace.
· odpady – rozdělení, skladování, třídění, identifikace původce, recyklace

· odpadní vody – druhy znečištění, prevence, ČOV – metody čištění vod
· ovzduší – prašnost, hlučnost, emise výfukových plynů, prevence
· Posouzení pracoviště z hlediska životního prostředí
· posouzení odpadového hospodářství

· posouzení čištění odpadních vod

· posouzení ochrany ovzduší a hlučnosti provozu

	Postupy výuky

Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, řešení modelových situací, diskuse, praktický nácvik.

	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Správnost vyhodnocení určeného opravárenského pracoviště nebo provozu z hlediska jeho vlivu na životní prostředí a správné zdůvodnění závěrů. 
Vhodnost navržených opatření v souladu se zjištěnými výsledky, správné zdůvodnění


	Doporučená literatura a informační zdroje pro lektory

ŠPATENKA, Jan. Investice na ochranu životního prostředí v České republice v roce 2000: Environmental protection investments in the Czech Republic in 2000. Praha: Český statistický úřad, c2002, 16 s. Makroekonomika. ISBN 80-722-3698-9.
Z. KRAUS. Malá zemědělská mechanizace II. IVV MZČR, 1998.


Příloha č. 1 - Rámcový rozvrh hodin vzorového výukového dne



	Hodina 

číslo
	Od - do
	Předmět - modul

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	

	5
	
	

	6
	
	

	7
	
	

	8
	
	


Příloha č. 2 - Složení zkušební komise


Příloha č. 3 - Seznam a kvalifikace lektorů jednotlivých modulů



	Seznam lektorů

	Jméno, příjmení, popř. titul lektora
	Vyučovaný předmět/

modul

(vypsat)
	Kvalifikace/

vzdělání/
 studijní obor
	Odborná praxe 
(počet let)
	Pedagogická praxe 
(počet let)
	Vlastnoruční podpis lektora/ky (že souhlasí s uvedenými údaji a se zařazením do lektorského sboru) 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Příloha č. 4 – Vzor potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu
 
Název a adresa vzdělávacího zařízení

Vzdělávací program akreditován MŠMT dne …………  pod čj.: ……………….

potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu, podle vyhl. MŠMT č. 176/2009 Sb., kterou se stanoví náležitosti žádosti o akreditaci vzdělávacího programu, organizace vzdělávání v rekvalifikačním zařízení a způsob jeho ukončení.

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu

Datum a místo narození

absolvoval(a) vzdělávací program:  Opravář malé zemědělské mechanizace

 (41-029-H)
pro pracovní činnost: Opravář malé zemědělské mechanizace
Kurs proběhl v období od ……….…. do …………… 

v rozsahu

- na teorii  



  64   vyučovacích hodin




- na praxi 



191   vyučovacích hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………

…………………………

L.S.
           ……………………..    

  Eva Nováková                                                        Pavel Černý

 gestor kurzu                                      statutární zástupce vzdělávacího  zařízení
Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

Technická dokumentace
20 hodin

Obrábění technických materiálů
70 hodin

Demontáž a montáž mechanismů
50 hodin

Diagnostika a posuzování poruch
35 hodin
Údržba, opravy a renovace                                                                           48hodin             
Obsluha malé zemědělské mechanizace
25 hodin

Ochrana životního prostředí                                                                             7hodin 
………………………..
statutární zástupce
vzdělávacího zařízení
L.S.
Název a adresa zařízení

Škola zařazena do rejstříku škol a školských zařízení/Studijní program akreditován MŠMT*

dne ………… pod čj.: ……………….

potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po úspěšném ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu realizovaného dle § 108, odst. 2, písm. c) zákona č. 435/2004 Sb. o zaměstnanosti, ve znění pozdějších předpisů, školou( v rámci oboru vzdělání, který má zapsaný v rejstříku škol a školských zařízení nebo vysokou školou s akreditovaným studijním programem podle zvláštního právního předpisu

Jméno, Příjmení, titul
Datum a místo narození

absolvoval(a) rekvalifikační program: Opravář malé zemědělské mechanizace
 (41-029-H)
pro pracovní činnost: Opravář malé zemědělské mechanizace
Kurs proběhl v období od ……….…. do …………… 

V rozsahu

- na teorii  



  64 vyučovacích hodin




- na praxi 



191 vyučovacích hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


…………………………………
…..………………………….....

Eva Nováková 
Pavel Černý


garant kurzu
L.S.
statutární zástupce vzdělávacího zařízení
Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

Technická dokumentace
20 hodin

Obrábění technických materiálů
70 hodin

Demontáž a montáž mechanismů
50 hodin

Diagnostika a posuzování poruch
35 hodin
Údržba, opravy a renovace                                                                           48hodin             

Obsluha malé zemědělské mechanizace
25 hodin

Ochrana životního prostředí                                                                             7hodin 
………………………..
………………………..
statutární zástupce
vzdělávacího zařízení
L.S.
Příloha č. 5 – Způsob zjišťování zpětné vazby od účastníků 

Název vzdělávací instituce

Hodnocení spokojenosti s kurzem

Název rekvalifikačního programu:   Opravář malé zemědělské mechanizace (41-029-H)
Termín konání kurzu (od – do):

Vážená účastnice kurzu,

Vážený účastníku kurzu,

žádáme Vás o vyjádření Vaši spokojenosti s obsahem a průběhem tohoto rekvalifikačního kurzu.  Vaše hodnocení a názory budou použity pouze pro zkvalitnění vzdělávacího programu a další práce realizátorů kurzu, jsou zcela interní a nebude s nimi jinak nakládáno.

Děkujeme                                                                   ………………………..

                                                                                         Garant kurzu

1. Hodnotíte tento program za osobně přínosný?    (Odpověď zaškrtněte)

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

2. Získali jste znalosti a dovednosti, které jste očekávali? 

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

3. Myslíte si, že získané znalosti a zkušenosti z tohoto kurzu uplatníte ve Vaší praxi?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne

4. Byl pro Vás rozsah probíraného učiva dostačující?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne


5. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou praktické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

6. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou teoretické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

7. Byl výklad učiva pro Vás dostatečně srozumitelný a názorný?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

8. Která témata byla nejvíce zajímavá?

9. Vyhovovala Vám organizace výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

10. Co byste v programu a ve výuce zlepšil/-a?

11. Celkové hodnocení programu (stupnice známek jako ve škole 1 - 5):

Vaše další komentáře a připomínky. Zejména k označení Spíše ne, Ne:


�








Projekt UNIV 3 – podpora procesů uznávání
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� Zvolte a vyplňte jeden ze vzorů. Vzory pro profesní kvalifikace jsou ke stažení na � HYPERLINK "http://www.msmt.cz/dalsi" �www.msmt.cz/dalsi� vzdělávání/rekvalifikace.
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